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Сварная станина из сверхтяжелой листовой стали выс

Сырье сварной станины - стальной лист толщиной 12 мм. Анализ методом конечных
элементов помогает оптимизировать структуру станины, а метод сварки с разделкой
кромок используется для достижения стыковых соединений одинаковой прочности с
целью обеспечения хороших механических свойств станины. После отжига под
напряжением и обработки естественным старением для устранения внутренних
напряжений сохраняется чрезвычайно высокая стабильность и точность резки

станины.



Авиационная алюминиевая балка пятого поколения

Балка в целом обрабатывается с использованием процесса термообработки Т6, так
что балка получает наибольшую прочность.Обработка твердым раствором позволяет
повысить прочность и пластичность балки, оптимизировать ее для снижения веса, а

также ускорить движение балки.



Двойной пневматический патрон

Двухсторонняя пневматическая труба цыпленка автоматический располагая центр,
удлиняет структуру передачи для того чтобы улучшить стабилизированную
деятельность,y удлиняет челюсть для того чтобы сохранить материалы.



Автофокус лазерной головки

XYZ трехмерная операция прыжка быстрая и
гибкая без столкновений, автоматический поиск
края для уменьшения ошибок, отсутствие ручного
фокуса конструкция модуля проста, внутренняя
структура полностью закрыта и не загрязняет

окружающую среду.



Интеллектуальная система управления

Программное обеспечение для плоской резки CypCut-это набор программного
обеспечения, специально разработанного специально для глубины настройки
индустрии лазерной резки, простого в использовании, многофункционального,

подходящего для различных случаев обработки.



Интеллектуальный центр управления смазкой

Смазка может быть отрегулирована временем и частотой центральной системы
управления, для ведущего бруса, слайдера, резьбовой шпильки, зубчатой рейки и
другой всесторонней многоточечной смазки, а также автоматическим рефлюксом

для сбора отработанной смазочной жидкости.

Технические параметры

модель OR-FH 3015T

Мощность лазера 1000w~6000w

Рабочая область 3050*1530mm



Точность

позиционирования
±0.03mm

Точность повторного

позиционирования
±0.02mm

Максимальная

скорость
120m/min

Максимальное

ускорение
1.5G

Образец дисплея



Станок лазерной резки листов и труб OR-FHT 3015

Мощность 1000-6000 Вт

Рабочее поле 3050*1530 мм

Точность позиционирования ±0.03 мм

Точность повторного позиционирования ±0.02 мм

Максимальная скорость 120 м/мин

Максимальное ускорение 1,5G



Установка лазерной резки c труборезным
модулем OR-FHT

Модель: OR-FHT
Мощность лазера: 1 000 - 6 000 Вт

Рабочая зона 3050 x 1530 мм / 6050 x 1530 мм / 4050 x 2030 мм / 6050 x 1530 мм / 6050 x 2530 мм

Труборезный модуль 3000 мм / 6000 мм

Диаметр обрабатываемой трубы 15 - 230 мм

Диаметр обрабатываемого профиля 20 х 20 - 160 х 160 мм

Минимальный остаток обрабатываемой заготовки 500 мм

Масса станка 7000 кг

Габариты станка 8345 x 3795 x 2100 мм

Максимальная нагрузка на рабочий стол 1000 кг

Ускорение 1,5 G

Максимальная скорость холостого перемещения 140 м/мин

Зажимной патрон Пневматический

Тип лазера Иттербиевый оптоволоконный лазер

Режущая голова RayTools с автофокусом

Система управления Cypcut (русский язык)

Передача по осям X, Y Зубчатая рейка

Передача по оси Z Шарико-винтовая пара (ШВП)

Двигатель по осям Y1, Y2, X, Z Cерводвигатели

Рабочее напряжение 380 В / 50 Гц

Технические характеристики



Система смазки Автоматическая система смазки

Поддерживаемые форматы файлов dxf, dwg, igs, plt, AI,

Точность позиционирования ±0,03 мм

Точность повторного позиционирования ±0,02 мм

Минимальная ширина реза 0,1 мм

Станина

Сырьем для станины является стальная пластина.
Обрабатывается методом отжига под напряжением
и обработки естественным старением для
устранения внутренних напряжений, таким
образом станина поддерживает чрезвычайно
высокую стабильность и жесткость.

Портал

Чтобы улучшить структуру портала и его
динамические характеристики, сотрудники отдела
исследований и разработок OREE LASER
использовали преимущества предыдущих 4
поколений балок и провели анализ состава
металла для обеспечения лучшей стабильности
структуры портала. Тестирование проводилось в
тяжелых условиях работы станка, в следствии чего
удалось достичь стабильности в работе на высоких
скоростях при холостых перемещениях и
ускорениях до 1.5G.

Режущая голова

Режущая голова RayTools с автоматической
фокусировкой. В режущей голове реализована
система двухконтурного водяного охлаждения, что
позволяет максимально увеличить срок службы
расходных материалов (линзы) и добиться
максимально качественного реза.

Серводвигатели

Yaskawa это первая компания в Японии, которая
начала производить серводвигатели. Благодаря
стабильности, скорости и экономичности, является
самым популярным производителем
серводвигателей в отрасли.

Источник

Станки OREE LASER комплектуются волоконными
источниками IPG Photonics, Raycus и MAX
Photonics на выбор заказчика.

Автоматический
самоцентрирующийся
пневматический патрон

Труборез оснащен пневматическим автоматически
самоцентрирующимся зажимным патроном.
Диаметр обрабатываемой трубы 20 - 220 мм,
диаметр обрабатываемого профиля 20х20мм -
220х220мм.

Комплектующие
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